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Référence Zone de fusion Composition Caractéristiques Norme Désignation
ALLIAGES Ag% | Cu% | Zn% | Cd% | autres% | R.daN:mm2 | A% | d NF EN 1044 EN ISO 3677
TERNAIRES
BRAZARGENT 1505 820-870 °C 50 | 54,5404 38 15 | 8,4 AG 208 B Cu55ZnAgSi 820-870
BRAZARGENT 1520 Sl 690-810 °C 20,0 | 46,0 | 33,8 0,2 Si 40 20 | 8,4 - B Cu46ZnAgSi 690-810
BRAZARGENT 1544 675-735 °C 44,0 | 30,0 | 26,0 40 25 |8,9 - B Ag44CuZn 675-735
BRAZARGENT 1545 680-800 °C 45,0 | 41,5 13,5 47 25 19,3 - B Ag45CuZn 680-800
QUATERNAIRES
avec Cd

BRAZARGENT 2017 610-780 °C 17,0 | 41,0 | 26,0 | 16,0 38 30 |8,7 - B Cu 41 Zn Ag Cd 610-780
BRAZARGENT 2020 610-780 °C 20,0 | 40,0 | 27,0 | 13,0 38 32 |85 AG 309 B Cu42ZnAgCd 610-780
BRAZARGENT 2021 610-750 °C 21 |348| 26 17 0,2 Si 38 32 | 8,6 |Voisin de AG308 B Cu 35 Zn Ag Cd 610-750
BRAZARGENT 2025 605-720 °C 25,0|30,027,5|17,5 38 8,8 AG 307 B Cu 30 Zn Ag Cd 605-720
BRAZARGENT 2030 610-690 °C 30,0 | 28,0 21,0 21,0 38 30 |8,8 AG 306 B Ag30CuZnCd 610-690
BRAZARGENT 2034 610-670 °C 34,0 | 25,0 | 20,0 | 21,0 40 30 |8,9 - B Ag34CuCdZn 610-670
BRAZARGENT 2035 610-700 °C 35,0 26,0 21,0 18,0 42 29 |8,9 AG 305 B Ag35CuZnCd 610-700
BRAZARGENT 2040 595-630 °C 40,0 | 19,0 | 21,0 | 20,0 45 30 9 AG 304 B Ag 40ZnCdCu 595-630
BRAZARGENT 2042 610-620 °C 42 17 16 25 45 30 | 9,1 AG 303 B Ag 42 Cd Cu Zn 610-620
BRAZARGENT 400 595-630 °C 40,0 | 19,0 | 21,0 | 20,0 45 30 9 AG 304 B Ag 40ZnCdCu 595-630
BRAZARGENT 2045 605-620 °C 45,0 | 15,0 | 16,0 | 24,0 45 30 | 9,1 AG 302 B Ag45CdZnCu 605-620
BRAZARGENT 2050 625-635 °C 50,0 | 15,5|16,5| 18,0 45 35 |9,2 AG 301 B Ag50CdZnCu 625-635
BRAZARGENT 2550 635-660 °C 50,0 | 15,5|15,5| 16,0 3 Ni 45 25 9,2 AG 351 B Ag50CdCuZnNi 635-660

QUATERNAIRES Sn%

avec Sn

BRAZARGENT 5018 720-790 °C 18 |47,2| 33 1,8 Sn 45 15 | 84 - B Cu 47 Zn Ag Sn 720-790
BRAZARGENT 5025 680-760 °C 25,0 |1 40,0 | 33,0 2,0 51 18 | 8,5 AG 108 B Cu40ZnAgSn 680-760
BRAZARGENT 5030 665-755 °C 30,0 | 36,0 | 32,0 2,0 50 18 | 8,8 AG 107 B Cu36ZnAgSn 665-755
BRAZARGENT 5034 630-730 °C 34,0 | 36,0 | 27,0 3,0 50 20 | 8,7 AG 106 B Cu36AgZnSn 630-730
BRAZARGENT 5038 660-700 °C 38,0 | 31,0 | 28,8 2,2 52 18 | 8,8 - B Ag38CuZnSn 660-700
BRAZARGENT 5040 650-710 °C 40,0 | 30,0 | 28,0 2,0 50 17 |91 AG 105 B Ag40CuZnSn 650-710
BRAZARGENT 5045 640-680 °C 45,0 | 27,0 | 25,0 3,0 50 14 |91 AG 104 B Ag45CuZnSn 640-680
BRAZARGENT 5055 630-660 °C 55,0 21,0 22,0 2,0 51 11 19,2 AG 103 B Ag55ZnCuSn 630-660
BRAZARGENT 5056 620-655 °C 56 | 22,5 | Rest 5 Sn 35 25 19,5 - B Ag 56 Zn Cu Sn 620-655

BRAZARGENT 400 Brasure homologuée par le Ministére Frangais de I'Industrie en couple avec le Gel 400 pour le brasage capillaire "fort" des tuyauteries en cuivre pour les

installations de gaz combustible. Le couple Brazargent 400-Gel 400 a recu le repére d'enregistrement 1512 .

REBOUD-ROCHE enrichit continuellement sa gamme de brasures dans ce type d'alliages, dont Brazargent® est I'une de ses
marques déposées.

Ces dlliages sont utilisés pour braser: acier, laiton, bronze, alliages nickel et cuivre; tous métaux ferreux et non ferreux, exception
faite de I' Aluminium et du Manganése.

Les brasures argent sont conseillées pour tous les types de méthodes de brasage.

Un flux est indispensable quand on brase & I'air.

La présence d'Argent en proportion importante permet d'élaborer des alliages dont les températures de fusion sont
relativement basses.

3 FAMILLES PRINCIPALES :

- SERIE 15... : Une gamme ternaire Argent-Cuivre-Zinc, avec une température de fusion supérieure a 720°C qui permet la
pratique du brasage étagé.

- SERIE 20... : quaternaire composée des trois alliages précédents auxquels s'agjoute le Cadmium. Ces alliages possedent une
résistance mécanique élevée et une trés bonne coulabilité. Cette série est utilisée lorsque le point de fusion est bas : zinc et
cadmium.

- SERIE 50... avec Sn

Ces dlliages ont été développés essentiellement pour remplacer les alliages Brazargent 2000 dans les applications ou
|'utilisation du cadmium est interdite : secteur alimentaire ou sanitaire et dans certains pays (Europe du Nord).

PRESENTATION

Baguettes nues ou enrobées, fils nus en couronne ou bobine; sur demande : fils et baguettes fourrés d'une dme décapante,
anneaux, préformes.
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