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2004 ALLIAGES CUIVRE-PHOSPHORE
ET CUIVRE-ARGENT-PHOSPHORE POUR BRASAGE FORT

Ed : 20040401

Référence Intervalle de Composition Caractéristiques Normes
Fusion
BRASAGE MANUEL Cu% | P% | Ag% |R.daN:mm?| A% [ d NF EN 1044 EN ISO 3677
PHOSBRAZ M60 710-860 °C solde | 6,0 55 6 8,1 CP 203 B Cu 94 P 710-860
PHOSBRAZ V6 710-845 °C solde | 6,3 55 5 8,1 CP 203 B Cu 94 P 710-845
PHOSBRAZ P66 710-825 °C solde | 6,6 50 4 8,1 CP 202 B Cu 93 P 710-825
PHOSBRAZ P68 710-815 °C solde | 6,8 45 4 8 CP 202 B Cu 93 P 710-815
PHOSBRAZ M70 710-805 °C solde | 7,0 45 4 8 CP 202 B Cu 93 P 710-805
PHOSBRAZ M73 710-785 °C solde | 7,3 45 4 8 CP 202 B Cu 93 P 710-785
PHOSBRAZ E80 710-750 °C solde | 7,8 45 3 8 CP 201 B Cu 92 P 710-750
PHOSBRAZ E80+ 710-738°C solde | 8,0 40 2 8 CP 201 B Cu 92 P 710-738
BRASAGE FOUR Phosbraz 840, 815, 790, 770, 750 et 738 : Le nom de I'alliage comespond & sa température de fusion (liquidus)
PHOSBRAZ 840 710-840 °C solde | 6,4 52 5 8,1 CP 203 B Cu 94 P 710-840
PHOSBRAZ 815 710-815 °C solde | 6,8 45 4 8 CP 202 B Cu 93 P 710-815
PHOSBRAZ 790 710-790 °C solde | 7,2 45 4 8 CP 202 B Cu 93 P 710-790
PHOSBRAZ 770 710-770 °C solde | 7,5 45 4 8 -- B Cu 93 P 710-770
PHOSBRAZ 750 710-750 °C solde | 7,8 45 4 8 CP 201 B Cu 92 P 710-750
PHOSBRAZ 738 710-738 °C solde 8 40 2 8 CP 201 B Cu 92 P 710-738
PHOSBRAZ 675Sn 650-700 °C solde | 6,75 | 7%Sn 35 2 8 CP 302 B Cu 86 Sn P 650-700
Cu-P-Ag
PHOSBRAZ M68 710-815 °C solde | 6,8 | 0,2 50 5 | 81 — B Cu93PAg 710-815
PHOSBRAZ AG4 650-825° C solde | 6,5 0,4 55 6 8,1 -- B Cu93PAg 650-825
PHOSBRAZ AG10 650-820 °C solde | 6,7 1,0 55 6 8,1 -- B Cu93PAg 650-820
PHOSBRAZ AG20 650-820 °C solde | 6,7 2,0 55 6 8,1 CP 105 B Cu91PAg 650-820
PHOSBRAZ AG20+ 650-800 °C solde | 7,0 2,0 55 6 8,1 -- B Cu91PAg 650-800
PHOSBRAZ AG50 650-810 °C solde | 6,0 5,0 65 8 8,2 CP 104 B Cu89PAg 650-810
PHOSBRAZ AG50+ 650-770°C solde | 6,6 5,0 60 7 8,2 -- B Cu88PAg 650-770
PHOSBRAZ AG100 650-750 °C solde | 6,2 10 65 8 8,3 -- B Cu84AgP 650-750
PHOSBRAZ AG150 650-800 °C solde | 5,0 15 70 10 | 84 CP 102 B Cu80AgP 650-800
PAGE0 650-720 °C solde | 7,3 6 45 4 8,2 CP 103 B Cu87PAg 650-720

PAG 60 :Brasure homologuée en couple avec le Gel 60 pour le brasage capillaire fort des tuyauteries en cuivre pour les installations de gaz combustible

PHOSBRAZ® est une marque déposée sous laquelle REBOUD-ROCHE présente la gamme la plus compléte d'aliages au phosphore
Les alliages PHOSBRAZ sont destinés exclusivement au travail du cuivre et de ses alliages.
lls sont autodécapants sur le cuivre, mais ['utilisation d'un flux décapant est nécessaire pour le brasage des alliages cuivreux.

Cette famille peut étre divisée en frois sous-familles, principalement utilisées dans les secteurs d'activité suivants :
L] Les alliages Cuivre-Phosphore (binaires) utilisés principalement en plomberie
. Les aliages Cuivre-Argent-Phosphore, ternaires utilisés dans le secteur du froid (AG50) (réfrigérateurs, congélateurs, compresseurs) ;
fabrication de moteurs électriques (AG150) et de chauffe-eau a gaz ;
. Les dliages Cuivre-Phosphore (binaires) utilisés dans le brasage au four : ces aliages sont étudiés spécialement pour ce type
d'utilisation.

Fluidité :

Haute fluidité Bonne coulabilité Alliages intermédiaires Alliages moins fluides
Phosbraz M 73, Phosbraz M
70; Phosbraz Pé8; Phosbraz

Phosbraz E 80; Phosbraz E80+; Phosbraz P 66, Phosbraz Ag4, | Phosbraz V6 et le Phostraz Mé0,

Phosbraz 6758n; Mé8; Phosbraz Ag20+. Phosbraz  Ag10,  Phosbraz | Recommandeés pour le
Pho;broz 4f3OSCr;. b Ces nuances sont frés utilisées Ag20. m_onfcrge de fubes par
Cu- —S}n ondent 4 basse pour le brasage  des piquage.

température.

manchons et raccords.

Analyse : Chaqgue fusion est soumise & une analyse thermique qui permet de vérifier le titre de I'dlliage.

* Le PAG 60: Un dliage a 6% d'argent et 7.3% de Phosphore.
Ce produit est homologué par le Ministére Francais de lIndustrie pour le brasage "fort" des tuyauteries en cuivre des
installations de gaz combustible.

| il
Le couple PAG 60-Gel 60 a recu le repere d'enregistrement 750. o
Des procédures de fabrication particulierement rigoureuses garantissent la qualité des Phosbraz.
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