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R�f�rence Intervalle de 
Fusion

Composition Caract�ristiques Normes

BRASAGE MANUEL Cu% P% Ag % R. daN:mm2 A% d NF EN 1044 EN ISO 3677

PHOSBRAZ M60 710-860 �C solde 6,0 55 6 8,1 CP 203 B Cu 94 P 710-860
PHOSBRAZ V6 710-845 �C solde 6,3 55 5 8,1 CP 203 B Cu 94 P 710-845
PHOSBRAZ P66 710-825 �C solde 6,6 50 4 8,1 CP 202 B Cu 93 P 710-825
PHOSBRAZ P68 710-815 �C solde 6,8 45 4 8 CP 202 B Cu 93 P 710-815
PHOSBRAZ M70 710-805 �C solde 7,0 45 4 8 CP 202 B Cu 93 P 710-805
PHOSBRAZ M73 710-785 �C solde 7,3 45 4 8 CP 202 B Cu 93 P 710-785
PHOSBRAZ E80 710-750 �C solde 7,8 45 3 8 CP 201 B Cu 92 P 710-750

PHOSBRAZ E80+ 710-738�C solde 8,0 40 2 8 CP 201 B Cu 92 P 710-738

BRASAGE FOUR Phosbraz 840, 815, 790, 770, 750 et 738 : Le nom de l’alliage correspond � sa temp�rature de fusion (liquidus)

PHOSBRAZ 840 710-840 �C solde 6,4 52 5 8,1 CP 203 B Cu 94 P 710-840
PHOSBRAZ 815 710-815 �C solde 6,8 45 4 8 CP 202 B Cu 93 P 710-815
PHOSBRAZ 790 710-790 �C solde 7,2 45 4 8 CP 202 B Cu 93 P 710-790
PHOSBRAZ 770 710-770 �C solde 7,5 45 4 8 -- B Cu 93 P 710-770
PHOSBRAZ 750 710-750 �C solde 7,8 45 4 8 CP 201 B Cu 92 P 710-750
PHOSBRAZ 738 710-738 �C solde 8 40 2 8 CP 201 B Cu 92 P 710-738

PHOSBRAZ 675Sn 650-700 �C solde 6,75 7%Sn 35 2 8 CP 302 B Cu 86 Sn P 650-700

Cu-P-Ag
PHOSBRAZ M68 710-815 �C solde 6,8 0,2 50 5 8,1 -- B Cu93PAg 710-815
PHOSBRAZ AG4 650-825 � C solde 6,5 0,4 55 6 8,1 -- B Cu93PAg 650-825
PHOSBRAZ AG10 650-820 �C solde 6,7 1,0 55 6 8,1 -- B Cu93PAg 650-820
PHOSBRAZ AG20 650-820 �C solde 6,7 2,0 55 6 8,1 CP 105 B Cu91PAg 650-820
PHOSBRAZ AG20+ 650-800 �C solde 7,0 2,0 55 6 8,1 -- B Cu91PAg 650-800
PHOSBRAZ AG50 650-810 �C solde 6,0 5,0 65 8 8,2 CP 104 B Cu89PAg 650-810
PHOSBRAZ AG50+ 650-770�C solde 6,6 5,0 60 7 8,2 -- B Cu88PAg 650-770
PHOSBRAZ AG100 650-750 �C solde 6,2 10 65 8 8,3 -- B Cu84AgP 650-750
PHOSBRAZ AG150 650-800 �C solde 5,0 15 70 10 8,4 CP 102 B Cu80AgP 650-800

PAG60
650-720 �C solde 7,3 6 45 4 8,2 CP 103 B Cu87PAg 650-720

PAG 60 :Brasure homologu�e en couple avec le Gel 60 pour le brasage capillaire fort des tuyauteries en cuivre pour les installations de gaz combustible

PHOSBRAZ� est une marque d�pos�e sous laquelle REBOUD-ROCHE pr�sente la gamme la plus compl�te d'alliages au phosphore
Les alliages PHOSBRAZ sont destin�s exclusivement au travail du cuivre et de ses alliages.
Ils sont autod�capants sur le cuivre, mais l'utilisation d'un flux d�capant est n�cessaire pour le brasage des alliages cuivreux.

Cette famille peut �tre divis�e en trois sous-familles, principalement utilis�es dans les secteurs d’activit� suivants :  
 Les alliages Cuivre-Phosphore (binaires) utilis�s principalement en plomberie 
 Les alliages Cuivre-Argent-Phosphore, ternaires utilis�s dans le secteur du froid (AG50) (r�frig�rateurs, cong�lateurs, compresseurs) ; 

fabrication de moteurs �lectriques (AG150) et de chauffe-eau � gaz ;
 Les alliages Cuivre-Phosphore (binaires) utilis�s dans le brasage au four : ces alliages sont �tudi�s sp�cialement pour ce type 

d’utilisation.

Fluidit� :
Haute fluidit� Bonne coulabilit� Alliages interm�diaires Alliages moins fluides

Phosbraz E 80; Phosbraz E80+; 
Phosbraz 675Sn;
Phosbraz 430Sn.
Cu-P-Sn fondent � basse 
temp�rature.

Phosbraz M 73, Phosbraz M 
70; Phosbraz P68; Phosbraz 
M68; Phosbraz Ag20+.
Ces nuances sont tr�s utilis�es 
pour le brasage des 
manchons et raccords.

Phosbraz P 66, Phosbraz Ag4, 
Phosbraz Ag10, Phosbraz 
Ag20.

Phosbraz V6 et le Phosbraz M60, 
Recommand�s pour le 
montage de tubes par 
piquage.

Analyse : Chaque fusion est soumise � une analyse thermique qui permet de v�rifier le titre de l'alliage.
• Le PAG 60: Un alliage � 6% d'argent et 7.3% de Phosphore.

Ce produit est homologu� par le Minist�re Fran�ais de l'Industrie pour le brasage "fort" des tuyauteries en cuivre des 
installations de gaz combustible.

Le couple PAG 60-Gel 60 a re�u le rep�re d'enregistrement 750.
Des proc�dures de fabrication particuli�rement rigoureuses garantissent la qualit� des Phosbraz.


