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R�f�rence Intervalle de fusion Composition Caract�ristiques Norme D�signation
Cu% Zn% Ni% Ag% Divers R. daN:mm2 A% d NF EN 1044 EN ISO 3677

CUPROX 870-890 �C 59,7 solde 0,2 Si,Mn,Sn. 45 35 8,4 CU 304 B Cu 60 Zn Si 870-890

SUPER-CUPROX 850-870 �C 58,0 solde 1,0 Si,Mn,Sn. 48 30 8,5 -- B Cu 59 Zn Ag Si 850-870

506 890-900 �C 51,0 solde 6,0 Si. 55 30 8,5 -- B Cu 50 Zn Ni Si 890-900

NICROX 49 C1 890-920 �C 49,9 solde 9,0 Si. 75 25 8,7 CU 305 B Cu 49 Zn Ni Si 890-920

SUPER-NICROX 870-900 �C 49,0 solde 9,0 1,0 Si,Mn,Sn. 75 25 8,7 -- B Cu 48 Zn Ni Ag Si 870-900

Les alliages de soudo-brasage sont d’usage universel sur acier, sp�cialement pour 
l’assemblage tubes acier (bicyclettes, mobilier m�tallique) pour le maillechort, en 
carrosserie, serrurerie, entretien.
Ils peuvent �tre utilis�s manuellement, au four ou sur carrousels.
L’�l�ment essentiel des alliages de cette famille est le Cuivre, auquel s’allient, suivant les 
cas, d’autres m�taux.

LE ZINC…
abaisse le point de fusion et donne un Laiton, r�sistant et ductile, jusqu’� une teneur de 
40 % de Zinc environ.

LE NICKEL…
contribue avec les deux premiers � la formation du Maillechort, alliage de haute 
r�sistance dot� d’une bonne tenue � la corrosion.

L’ARGENT…
cumule presque toutes les qualit�s, hormis son prix. M�me utilis� en faible teneur, sa 
pr�sence dans un alliage am�liore consid�rablement la coulabilit� et transforme une 
soudo-brasure en alliage de brasage fort.

LE MANGANESE, L’ETAIN, LE FER…
am�liorent les caract�ristiques de certains alliages.

PR�SENTATION

- Fils nus, �crouis ou recuits,
- baguettes nues, enrob�es, miniflux,
- fils et baguettes fourr�s d’une �me d�capante.
- anneaux,
- pr�formes,
- grenailles,
- poudres.

REMARQUES

Faute d’atmosph�re sp�ciale, l’utilisation conjointe d’un flux sera n�cessaire, sauf produits 
enrob�s ou fourr�s d’une �me d�capante.
Les dosages de flux sont adapt�s au degr� de propret� ou d’oxydation des supports.

Cuprox et Nicrox sont des marques d�pos�es.


