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Référence Intervalle de fusion Composition Caractéristiques Norme Désignation
Cu% | Zn% | Ni% | Ag% | Divers [|R.daN:mm2| A% d NF EN 1044 EN ISO 3677
CUPROX 870-890 °C 59,7 | solde | 0,2 Si,Mn,Sn. 45 35 | 8,4 CU 304 B Cu 60 Zn Si 870-890
SUPER-CUPROX 850-870 °C 58,0 | solde 1,0 | Si,Mn,Sn. 48 30 | 8,5 - B Cu 59 Zn Ag Si 850-870
506 890-900 °C 51,0 | solde | 6,0 Si. 55 30 | 8,5 - B Cu 50 Zn Ni Si 890-900
NICROX 49 C1 890-920 °C 49,9 | solde | 9,0 Si. 75 25 | 8,7 CU 305 B Cu 49 Zn Ni Si 890-920
SUPER-NICROX 870-900 °C 49,0 | solde | 9,0 | 1,0 | Si,Mn,Sn 75 25 | 8,7 - B Cu 48 Zn Ni Ag Si 870-900

Les dlliages de soudo-brasage sont d'usage universel sur acier, spécialement pour
'assemblage tubes acier (bicyclettes, mobilier métallique) pour le maillechort, en
carrosserie, serrurerie, entretien.

lIs peuvent étre utilisés manuellement, au four ou sur carrousels.

L'élément essentiel des alliages de cette famille est le Cuivre, auquel s'allient, suivant les
cas, d'autres métaux.

LE ZINC...
abaisse le point de fusion et donne un Laiton, résistant et ductile, jusqu’'d une teneur de
40 % de Zinc environ.

LE NICKEL...
contribue avec les deux premiers a la formation du Maillechort, alliage de haute
résistance doté d'une bonne tenue & la corrosion.

L'ARGENT...

cumule presque toutes les qualités, hormis son prix. Méme utilisé en faible teneur, sa
présence dans un alliage améliore considérablement la coulabilité et transforme une
soudo-brasure en alliage de brasage fort.

LE MANGANESE, L’ETAIN, LE FER...
améliorent les caractéristiques de certains alliages.

PRESENTATION

- Fils nus, écrouis ou recuits,

- baguettes nues, enrobées, miniflux,

- fils et baguettes fourrés d'une &me décapante.
- anneausx,

- préformes,

- grenailles,

- poudres.

REMARQUES
Faute d'atmosphére spéciale, I'utilisation conjointe d'un flux sera nécessaire, sauf produits
enrobés ou fourrés d'une &me décapante.

Les dosages de flux sont adaptés au degré de propreté ou d'oxydation des supports.

Cuprox® et Nicrox® sont des marques déposées.
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