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MECUFIL 903 Al
Type: Fil � braser r�actionnel � base de cuivre sous forme de fil fourr� 

pour le brasage sous protection gazeuse active et inerte

Domaines
d’application:

T�les de faible �paisseur pour la construction automobile, 
carrosserie, construction de carters m�talliques

Propri�t�s: Particuli�rement appropri� pour le brasage MIG d’aciers galvanis�s, 
sa r�sistance � la traction allant jusqu’� 600 N/mm�. Brasage 
d’assemblage tr�s peu sensible � la porosit� pour les t�les 
galvanis�es jusqu’� 20 �m. Appropri� pour le brasage � l’arc court et 
puls�. Bonne aptitude � combler un interstice.

Sp�cification: DIN 1733 SG-CuSi3MnAl

Protection
gazeuse:

I 1 (argon de soudage), 
M12 (2,5% CO2 + 97,5 % Ar)
R 1 (98 % Ar + 2 % H2)
M21 ( 82% Ar + 18 CO2 ) sous r�serve

Mat�riaux de base : ZStE280, ZStE340, DP 600
(domaine des t�les de faible �paisseur 1.4301)

Analyse type de la brasure hors dilution % : 

Cu Mn Si Al

base 1,0 2,5 1,5

Propri�t�s m�caniques types de la brasure hors dilution:

Traitement thermique Rp0,2
[ N / mm� ]

Rm
[ N / mm� ]

A5
[ % ]

N > 360 500 - 580 > 40
N: non trait�

Diam�tres: � 1,0 – 1,6 mm
Conditionnement: voir chapitre I

Nahtloser F�lldraht f�r das MAG - Schwei�enFil fourr� sans soudure pour le soudage MAG

positions
de brasage
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