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MEGAFIL 1100 M
Type: Fil fourr� � poudre m�tallique sans laitier pour m�lange gazeux 

M21

Domaines 
d’application:

Construction de grues, construction m�tallique, r�servoir et 
construction d’appareils

Propri�tes: Bon r�amor�age de l’arc, par cons�quent �galement appropri� 
pour le soudage robotis�. Soudage multipasse sans nettoyage du 
cordon de soudure. Utilisable aussi bien avec un arc court 
qu’avec un arc pulv�ris�. Excellente capacit� � combler un 
interstice en particulier pour le soudage des passes de fond. Type 
� haut rendement pour production rentable, �galement pour 
aciers � grains fins et � r�sistance �lev�e.

Sp�cification: EN 12535
AWS / ASME – SFA-5.29
AWS / ASME – SFA-5.28

: T 89 4 Z M M 1 H5
: E 120 T1 – G 
: E 110 C – G

Mat�riaux de base: DIN EN ASTM
aciers pour tubes 
trait�s thermom�cani-
quement

- StE 890 - S890QL1 - A 714 / A 709 /
A 515 / A517

aciers � grains fins, � 
r�sistance �lev�e et 
tenaces � froid

- STE 960 (1100) - S960QL1 (S1100) - A 714 / A 709 /
A 515 / A 517

Certificats 
d’approbation: T�V et DB (en pr�paration)

Analyse type du m�tal d�pos� hors dilution % (sous m�lange gazeux M21):
C Mn Si P S Cr Ni Mo

0,07 1,5 0,5 < 0,015 < 0,015 0,8 2,7 0,8

Propri�t�s m�caniques types du m�tal d�pos� hors dilution (sous m�lange gazeux M21):
R�silience [ J ]

selon ISO Charpy VTraitement 
thermique

Rp0,2
[ N / mm� ]

Rm
[ N / mm� ]

A5
[ % ] � 0�C - 20�C

N > 960 980 – 1180 > 8 > 55 > 47

N: non trait�

Diam�tres: � 1,0 – 1,6 mm
Conditionnement: voir chapitre I

Nahtloser F�lldraht f�r das MAG - Schwei�enFil fourr� sans soudure pour le soudage MAG

positions
de soudage

= +

nature du courant
polarit�


