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MEGAFIL 731 B
Type: Fil fourr� fortement basique avec laitier pour CO2 et m�lange gazeux 

M21
Domaines
d’application:

Construction m�tallique, construction navale, r�servoir, m�canique 
g�n�rale et pipeline

Propri�t�s: Tr�s grande r�sistance du m�tal d�pos� � la fissuration gr�ce � un 
laitier fortement basique. Excellentes propri�t�s m�caniques du 
m�tal d�pos� obtenu par soudage unilat�ral sur c�ramique. Aucun 
d�faut d�tect� aux rayons X. Peu de projections. Particuli�rement 
appropri� pour les aciers � teneur �lev�e en carbone et pour le 
soudage d’assemblage d’aciers mixtes � faible soudabilit�. M�tal 
d’apport id�al du point de vue m�tallurgique aussi bien pour le 
soudage de reconstitution que celui de production ainsi que pour 
les couches de neutralisation.

Sp�cification: EN 758
DIN 8559
AWS/ASME–SFA-5.20

: T 42 4 B C 3 H5 / T 42 4 B M 3 H5
: SG B1 C Y 4254 / SG B1 M21 Y 4254
: E 70 T–5

Mat�riaux de base DIN EN ASTM
aciers pour 
construction navale A, B, D, AH 32 - EH 36 A 131

aciers non alli�s St 33, St 37-2 - St 52-3 S185, S235 - S355 A 106 / A 515 / A 714
aciers pour 
chaudi�re

HI, HII, 17Mn4,
19 Mn 5

P235GH, P265GH,
P295GH,

A 283 / A 285 / A 414 /
A 662 / A 372

aciers pour tubes St 35.8, St 45.8
StE 210.7 TM –
StE 480.7 TM

P235T1/T2 – P355N
L210-L485

A 369 / A 210 / A 106

aciers � grains fins StE 255 - StE 460 S 255-S460 A 516 / A 255 / A 333 /
A 350 / A 612

aciers selon la 
sp�cification API X42 - X70

Certificats 
d’approbation: T�V, DB, GL, Controlas, BV, DNV, LR, ABS, PRS
Analyse type du m�tal d�pos� hors dilution % :

C Mn Si P S

0,05 1,4 0,6 < 0,015 < 0,015

Propri�t�s m�caniques types du m�tal d�pos� hors dilution :
R�silience [ J ]

selon ISO Charpy VTraitement 
thermique

Rp0,2
[ N / mm� ]

Rm
[ N / mm� ]

A5
[ % ] - 20�C - 40�C

N et S > 470 550 - 640 > 27 > 100 > 60
N: non trait� S: soumis � un recuit de d�tente

Diam�tres: � 1,0 – 1,6 mm
Conditionnement: voir chapitre I

Nahtloser F�lldraht f�r das MAG - Schwei�enFil fourr� sans soudure pour le soudage MAG

positions de soudagenature du courant
polarit�
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