
221

MEGAFIL 737 B
Type: Fil fourr� fortement basique avec laitier pour CO2 et m�lange gazeux 

M21

Domaines
d’application:

Chaudi�re � vapeur, r�servoir, appareils pour l’industrie chimique et 
turbines � vapeur

Propri�t�s: Tr�s grande r�sistance du m�tal d�pos� � la fissuration gr�ce � un 
laitier fortement basique combin� � une teneur tr�s faible en 
hydrog�ne. Appropri� pour le soudage �conomiquement performant 
d’aciers 2,25 Cr 1Mo r�sistants au fluage et � la pression de 
l’hydrog�ne. Gr�ce au peu d’impuret�s contenues dans le m�tal 
d�pos�, les exigences pour la r�alisation d’un recuit �tag� (step 
cooling) sont satisfaites.

Sp�cification: EN 12071
AWS / ASME – SFA-5.29

: T Cr Mo2 B M 3 H5 / T Cr Mo B C 3 H5 
: E 80 T5-G

Mat�riaux de base DIN EN ASTM
aciers pour 
chaudi�re

10CrMo 9 10, 
10CrSiMoV7, 12CrMo9 10  
etc.

10CrMo9-10
12CrMo9-10

A 182 / A 217/ 
A 541

Certificats 
d’approbation: T�V

Analyse type du m�tal d�pos� hors dilution % :
C Mn Si P S Cr Mo As Sn Sb

0,07 1,0 0,3 < 0,015 < 0,015 2,3 1,1 < 0,020 < 0,015 < 0,003

Propri�t�s m�caniques types du m�tal d�pos� hors dilution :
R�silience [ J ]

selon ISO Charpy VTraitement 
thermique

Rp0,2
[ N / mm� ]

Rm
[ N / mm� ]

A5
[ % ] TA � 0�C - 15�C

A 5h / 650�C / � 
l'air 17h /700�C / 
� l'air

> 650 550 – 650 > 20 > 120 > 100 > 80

A 5h / 650�C / � 
l'air 17h / 700�C / 
� l'air / step 
cooling 

> 450 550 – 650 > 18 > 120 > 80 > 60

Diam�tres: � 1,0 – 1,6 mm
Conditionnement: voir chapitre I

Nahtloser F�lldraht f�r das MAG - Schwei�enFil fourr� sans soudure pour le soudage MAG

positions
de soudage

= +

nature du courant
polarit�


