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MEGAFIL 742 B
Type: Fil fourr� fortement basique avec laitier pour CO2 et m�lange 

gazeux M21
Domaines
d’application:

Construction de grues, construction automobile, ferroviaire et 
d’engins de travaux publics, r�servoir, construction d’appareils,
fonderie

Propri�t�s: Tr�s grande r�sistance du m�tal d�pos� � la fissuration gr�ce � un 
laitier fortement basique combin� � une teneur tr�s faible en 
hydrog�ne. Par cons�quent particuli�rement appropri� pour le 
soudage �conomiquement performant d’aciers � grains fins, � 
r�sistance �lev�e et tenaces � froid, avec Rp0,2 690 N/ mm�.
Aucun d�faut d�tect� aux rayons X. Peu de projections. Propri�t�s 
m�caniques du m�tal d�pos� stables m�me lors d’un important 
apport d’�nergie jusqu’� 18 KJ / cm.

Sp�cification: EN 12535

AWS/ASME-SFA-5.29

: T 69 4 Mn2NiCrMo B C 3 H5 
: T 69 4 Mn2NiCrMo B M 3 H5
: E 110 T5-K4

Certificats 
d’approbation: T�V, DB
Mat�riaux de base DIN EN ASTM
aciers pour tubes 
trait�s
thermom�caniquement - StE 690.7 TM - L690 M - A 714

aciers � grains fins, 
tremp�s et revenus, � 
r�sistance �lev�e

- StE 690 V - S690QL
- A 709 /
A 515 /
A 517

aciers � grains fins, � 
r�sistance �lev�e et 
tenaces � froid

- EStE 690 VA - S690G1QL1
- A 514 /
A 633 /
A 709

Analyse type du m�tal d�pos� hors dilution % :
C Mn Si P S Cr Ni Mo

0,05 1,6 0,4 < 0,015 < 0,015 0,5 2,2 0,5

Propri�t�s m�caniques types du m�tal d�pos� hors dilution :
R�silience [ J ]

selon ISO Charpy VTraitement 
thermique

Rp0,2
[ N / mm� ]

Rm
[ N / mm� ]

A5
[ % ] - 20�C - 40�C

N > 690 780 – 960 > 17 > 60 > 47

S > 670 760 - 850 > 17 > 60 > 47
N : non trait� S: soumis � un recuit de d�tente

Diam�tres: � 1,2 – 1,6 mm
Conditionnement: voir chapitre I

Nahtloser F�lldraht f�r das MAG - Schwei�enFil fourr� sans soudure pour le soudage MAG

positions de soudage

= +

nature du courant
polarit�


