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MEGAFIL 836 R
Type: Fil fourr� rutile microalli� de type rutile pour m�lange gazeux 

M21 avec laitier � solidification rapide

Domaines 
d’application:

Construction m�tallique, construction navale, r�servoir, 
m�canique g�n�rale, pipeline, chaudi�re et turbine � vapeur

Propri�tes: Remarquable capacit� de modelage du cordon de soudure, 
par cons�quent excellent soudage en position. Appropri� 
pour le soudage �conomiquement performant d’aciers –
CrMo r�sistants au fluage jusqu’� 500�C. Aucun d�faut 
d�tect� aux rayons X. Peu de projections. Appropri� pour le 
soudage orbital MAG et pour le soudage sur c�ramique dans 
toutes les positions. Laitier facilement d�tachable.

Sp�cification: EN 12071
AWS / ASME – SFA-5.29

: T CrMo1 P M 1 H5 
: E 81 T1-B2

Mat�riaux de base: DIN EN ASTM
aciers pour chaudi�re 13 CrMo 44

24 CrMo 5
13CrMo4-5 A 182 / A 387

aciers coul�s GS 17CrMo 55
GS 22CrMo 54

GS17CrMo 5-5
GS22CrMo 5-4

A 217

Certificats d’approbation: T�V (en pr�paration)

Analyse type du m�tal d�pos� hors dilution % (sous m�lange gazeux M21):
C Mn Si P S Cr Mo

0,05 1,4 0,3 < 0,015 < 0,015 1,1 0,5

Propri�t�s m�caniques types du m�tal d�pos� hors dilution (sous m�lange gazeux M21):

traitement 
thermique

Rp0,2
[ N / mm� ]

Rm
[ N / mm� ]

A5
[ % ]

r�silience [ J ]
selon ISO Charpy V

temp�rature ambiante
680�C / 2h > 480 580 – 700 > 20 > 80

920�C / 0,5h > 320 450 – 550 > 26 > 100

680�C / 0,5h > 320 450 – 550 > 26 > 100

Diam�tres: � 1,0 – 1,6 mm
Conditionnement: voir chapitre I

Nahtloser F�lldraht f�r das MAG - Schwei�enFil fourr� sans soudure pour le soudage MAG

positions
de soudage

= +

nature du courant
polarit�


